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CpjeWger fur gin frKluktivg$ MenUffiation$$ystpm zym 
beriihrungslosen Eikennen und/oder Markieren von Objekten 

Die Erfindung betrifft einen CodetiSger fiir ein induktives Identifikationssystem 
zum beriihrungslosen Erkennen und/oder Markieren von Objekten, das 
wenigstens einen derartigen Codetrager, einen Schreib- und/oder Lesekopf und 
eine Auswerteeinheit aufweist 

Die EP 0 245 605 beinhaltet ein derartiges induktives Identifikationssystem 
bestehend aus einem Code- oder Datentrager, in dem die fiir die identifikation 
vci-wendete Nummer oder Information gespeichert ist, einem Lese- oder 
Schieib-/Lesekopf, der die induktive Datei-ubertragung mit dem Code- oder 
Datentrager durchfuhrt und einer A^w^rteeinheit, die die Informationen 
aufberetet, die induktive Datenubertragung steuert und vorzugsweise mit einem 
Obergeordneten Recnner kommuniziert 

GemSB den verwendeten Code- oder Datentrager sind zwei prinzipielle System- 
varianten moglich, namlich entweder nur Lesen oder Schreiben u*id Lesen. 

Der Codetriiger besteht dabei aus einem Chip und einer Spule, die mit dem Chip 
uber Anschlusse verbunden ist. Der CodetrMger kann dabei sehr klein und in 
vielen unterschiedlichen Formen verfugbar sein. Dabei kann der CodetrSger 
direkt in das oder auf das zu identifizierende Objekt integriert sein, 

Zum Schutz des Codetragers gegen Kurzschliisse und Umwelteinfliisse, die zu 
einer Beeintrachtigung der Funktion des Codetragers fiihren kOnnten, ist es 
bekannt, denselben in eine Form einzulegen, die mit GieBharz ausgegossen wird. 
Diese Art des Schutzes des Codetragers ist jedoch ungenugend. Die Nahtstelle 
zwischen Form und GieBharz ist nicht absolut wasserdicht oder dicht gegen 
Fluide; in dieser Grenzzone kann es durch Umwelteinfltlsse zur Beschadigung 
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und Ablosung des GieBharzes von der Form kommen, so daB beispielsweise 
Wasser zum CodetrSger gelangen kann, was wiederum zu einem elektrischen 
Kurzschlufi fuhren kann. Deshalb ist die Versiegelung des CodetrSgers inneihalb 
einer Form mittels eines GieBharzes niche ausreichend dicht gegen 
Umwelteinflusse, wie aggressive fluide oder gasfOrmige Medien. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Codetrager der eingangs 
genannten Gattung zu schaffen, der gegen wechselnde Umwelteinflusse wie 
Feuchtigkeit, Temperatur oder aggressive Medien abgf ^chirmt ist, der 
ausreichend dicht gegen Umwelteinflusse und der insbesondere wasserdicht ist, 
ohne daB die magnetischen Eigenschaften beeintrachtigt werden. 

Die Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgemMB durch die Merkmale des 
Anspruchs 1 gelost. Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist im 
Unteranspruch 2 gekennzeichnet. 



Der Codetrager, der erfindungsgemaB mit einer thermoplastischen oder 
duroplastischen Umhullung ailseitig und nahtlos versehen ist, besitzt den 
hervorstechenden Vorteil, daB diese Umhullung den Codetrager gegen wech- 
selnde Umwelteinflusse, wie Temperatur, Feuchtigkeit oder aggressive gas- 
formige oder fliissige Medien vollstandig abschirmt, ohne dessen induktive 
Werte bei der induktiven Obertragung zu bceintrSchtigen Insbesondere besitzt 
der erfindungsgemaBe Codetrager den Vorteil, daB derselbe tiber lange Zeit was- 
serdicht und entsprechend dem gewShlten thermoplastischen oder duroplastischen 
Kunststoffmaterial auch hitzeunempfudlich ist und einen erhtthten Druck 
standzuhalten imstande ist. Zum Beispiel kann nunmehr eiti derartiger 
Codetrager fUr Objekte zu deren Identifikation oder Markierung verwendet 
werden, die in feuchter oder nasser Atmosphare, unter erhdhter Temperatur und 
sogar unter erhOhtem Druck zum Einsatz gelangen. Dadurch wird der 
Anwendungsbereich derartiger Codetrager far ein induktives Identifikations- 
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system erheblich erweitert, deshalb kann nunmehr ein derartiges Identifika- 
tionssystem auch bei Objekten angewendet werden, bei denen bisher der 
Codetrager aufgrund der gegebenen extremen Umweltbeeinflussung am Objekt 
selbst nicht eingesetzt werden konnte, weil an.sonsten der Codetrager bzw. dcssen 
Umhullung in kUrzester Zeit beeintrachtigt oder zerstort worden ware. 

Eine derartige Umhullung des Codetragers aus einem thermoplastischen oder 
duropiastischen Kunststoffmateriai wird in Spritzwerkzeugen hergesteiit, die je 
eine Aussparung aufweisen, innerhalb derselben der Codetrager in geeigneter 
Weise quasi freistehend oder freischwebend fur den Umhtillungsvorgang 
gehaltert ist. 

Ein Beispiel der Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und anschlieBend 
beschrieben. Dabei zeigen: 

Figur 1 einen schematischen Querschnitt durch einen Codetrager mit allseitiger, 

nahtloser Umhullung und 
Figur 2 einen Codetrager innerhalb eines Spritzwerkzeuges zur Bewerkstelli- 

gung des thermoplastischen Umspritzens des Codetragers. 

GemaB der Figur 1 besteht ein Codetrager 1 aus einem Ferritkern 2, der eine 
Spule 3 aufweist. Auf der der Spule 3 gegenilberliegenden Hauptoberflache des 
Ferritkerns 2 ist ein Chip 4 angeordnet, der mit der Spule 3 uber (nicht geze'gte) 
Anschliisse elektrisch verbunden ist. Der Ferritkern 2, die Spule 3 und der Chip 
4 sind nun mittels einer Umhullung 5 allseitig nahtlos umschlossen, die aus einem 
thermoplastischen oder duropiastischen Kunststoffmateriai besteht. 

Zur Herstellung dieser Umhullung 5 wird gemaB der Figur 2 der Codetrager in 
ein Spritzwerkzeug eingebracht, welches beispielsweise aus den beiden Teilen 6 
und 7 besteht, die jeweils eine einander zugewandte Aussparung 8,9 aufweisen 
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innerhalb denselben der Codetrager 11 fixiert ist. Diese Fixierung kann in 
bekanntcr Weise mittcls Fixierstiften 10, 10', 10" geschehen, die den CodetrSger 
11 in der Mitte der Aussparungen 8,9 plazieren, so daB der Codetrager 11 
allseitig innerhalb der Aussparung 8,9 freisteht bis auf die AbstUtzfiachen durch 
die Fixierstifte 10, 10\ 10". 

Uber eine Offnung 12 innerhalb des Teils 6 des Spritzwerkzeugs kann der 
tiiermoplastische KuiistsluiT zugefuhri werden, der nun den Codetrager II 
allseitig umhiillt. Solange das Kunststoffmaterial noch eine bestimmte FlieB- 
fahigkeit besitzt, aber schon so fest ist, daB der Codetrager 11 nicht mehr 
innerhalb des Werkzeugs zu Boden sinkt, werden die Fixierstifte 10, 10',10" aus 
der Aussparung 9 des Werkzeugteils 7 herausgezogen; so daB der flieBende 
Kunststoff den bisherigen Raum der Fixierstifte ausfullt und den Codetrager 1 1 
nahtlos auch in diesen Bereichen umschlieBt. 

Zur Herstellung einer duroplastischen Umhullung eines Codetragers kann ein 
duroplastisches Kunststoffmaterial gleichzeuig mit dem Codetrager in eine Form 
entsprechend deijenigen der Figur 2 gebracht und erhitzt werden. 

Liste der Bezugszeichen: 

1 Codetrager 

2 Ferritkern 

3 Spule 



6,7 
8,9 



12 



10,10\10' 
11 



Chip 

Umhullung 
Spritzweikzeuge 

Aussparungen der Spritzweikzeuge 

Fixierstifte 

Codetrager 

Offnung 
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Anspriiche: 

1. CodetrSger fiir ein induktives Identifikationssystem zum beriihrungslosen 
Erkennen und/oder Markieren von Objekten, das mindestens einen derartigen 
CodetrSger, einen Schreib- und/oder Lesekopf und eine Auswerteeinheit 
aufweist, 

dadurch gekennzeichnet, 

ArtU At*r C^r^Ac^tfn nor ft \ <»11c>A«4-t r, nnVifl/%o rv%«» o«v*«»*> T T*v%WHl1 a >*%» /C\ •,««.^U-*«. 2. .J ,12 — 

aus einem thermoplastischen oder duroplastischen Kunststof ^material bcsteht. 

2. CodetrSger nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daG die Umhullung (5) des CodetrSgers (1) in Spritzwerkzeugen (6,7) thermo- 
plastisch gespritzt ist. 
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